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Образовательная экскурсия проводится в рамках уроков технологии по учебному материалу 6 класса  раздела «Технология ручной обработки металлов и искусственных материалов».

Экскурсия проходит на предприятии малого бизнеса «Мастерская Эксклюзив», расположенного в микрорайоне школы. Экскурсии предшествует изучение учебного материала по теме  «Свойства чёрных и цветных металлов. Сортовой прокат».  Экскурсию на предприятии проводят их сотрудники и специалисты. Во время экскурсии школьники наблюдают за  различными видами работ с  металлом — расплющивание, скручивание, вытягивание, рассечение и сварка. 

Экскурсия может быть как самостоятельным мероприятием (в рамках конкретного  урока), так и во внеурочной и внеклассной деятельности по профориентации школьников.
Категория участников: учащиеся 6 класса общеобразовательной школы 
Характер: универсальная

· образовательная как расширение учебного материала уроков  технологии;
· профориентационная для внеклассной и воспитательной работы.

Условия организации и проведения: 
· соответствие учебному материалу предмета «технология» в 6 классе по разделу «Технология ручной обработки металлов и искусственных материалов», 
· перечень и порядок посещения объектов – выставочный зал, конструкторский отдел, склад заготовок, кузница,
· разработка заданий для учащихся (в процессе экскурсии учащиеся фотографируют, задают вопросы, делают записи и зарисовки),
· определение форм представления итоговой работы учащихся: буклеты,   информационные листки, презентации, фотоработы. В итоговой работе необходимо отразить следующие позиции: 

1. название посещенного предприятия; 
2. выпускаемая продукция и сферы ее реализации; 
3. виды ручных работ с  металлом, типы металла, виды заготовок; 
· экскурсионное обслуживание  (школа согласует вопросы возможности посещения учащимися данного предприятия. По мастерской  экскурсию проводит ее сотрудник – начальник производства),
· сопровождение во время маршрута осуществляют два учителя технологии,

· оформление необходимых разрешительных документов (Приказ по школе со списком участников экскурсии и распределением зон ответственности педагогов),

· инструктаж участников о правилах поведения во время экскурсии и по пути следования к месту проведения экскурсии, соблюдение норм безопасности на территории предприятия. Из числа учеников назначаются «направляющий» группы (тот, кто находится всегда рядом с учителем, идущим впереди)  и «замыкающий», идущий последним  рядом со вторым учителем, 
· продолжительность мероприятия: время следования до предприятия и обратно 30 минут, время проведения экскурсии по территории  - 1 час. 
Цель: Формирование у учащихся представлений о видах сортового проката, формирование навыков самостоятельного распознавания видов сортового проката и выбора заготовок для изделий в соответствии с их назначением. 

Задачи: познакомить учащихся с технологией процесса изготовления кованых изделий и используемыми материалами, с профессиями кузнечного производства.
Информация, предшествующая экскурсии
На уроке по теме «Свойства чёрных и цветных металлов. Сортовой прокат» ученики знакомятся с материалом следующего содержания:

Сортовым металлическим прокатом называют продукцию прокатных станов в виде полуфабрикатов, подлежащих дальнейшей обработке для получения готовых изделий. Прокат получают путем обжатия слитков металла в горячем или холодном состоянии между вращающимися валками прокатного стана. Прокаткой обрабатывают сталь, цветные металлы и их сплавы. Различают следующие профили сортового проката: простые (круг, квадрат, шестиугольник, полоса, лист), фасонные (рельс, балка, швеллер, тавр и др.), специальные (колеса, арматурная сталь и др.).

Каждый металл и сплав обладает определёнными механическими и технологическими свойствами.

К механическим свойствам относят прочность, твердость, упругость, вязкость, пластичность.

К технологическим свойствам относят ковкость, жидкотекучесть, обрабатываемость резанием, свариваемость 
Экскурсионная справка - информация, рассказ о художественной ковке
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Ковка — это обработка нагретого или холодного металла давлением, в результате которого заготовка приобретает нужную форму. При этом металл не расплавляется до жидкого состояния. 
 Художественная ковка — это искусство обработки металла давлением с целью получить из грубой металлической заготовки изящные как интерьерные, так и экстерьерные вещи. Наиболее часто художественная ковка используется для создания лестничных ограждений, въездных ворот, заборов, мебели, небольших декоративных изделий (подсвечники, подставки, дверные ручки и прочее).  
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 Материалом для художественной ковки служат как черные, так и цветные металлы. Наиболее используемый материал — сталь марки Ст0, Ст1, Ст2, Ст3. Форма заготовок может быть следующей:

· прутки квадратного, прямоугольного и круглого сечения;

· трубы квадратного, прямоугольного и круглого сечения;
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листовой металл (используется в чеканке).

Виды художественной ковки:    
· ручная и станочная;

· «горячая» и «холодная».

 Ручная художественная ковка в большинстве случаев является «горячей» — то есть перед тем, как начать работать с металлом, заготовку нагревают. Технология ручной ковки сложилась с давних времен и практически не менялась. Остались все те же горны, мехи, молоты, наковальни и прочий инструмент, подобный инструментам кузнецов прошлого. Работа с металлом так же осталась прежней — расплющивание, скручивание, вытягивание, рассечение и сварка.  
 Ручная художественная ковка позволяет изготовить неповторимую и единственную в своем экземпляре вещь. Ценность изделий ручной ковки выше, чем изделий, сделанных с помощью станка для художественной ковки.

Ход экскурсии

[image: image5.png]


Экскурсия начинается у входа на территорию предприятия. Экскурсию проводит начальник производственного цеха. Он инструктирует учащихся о правилах на территории .  

В выставочном зале  ученики увидят кованые заборы и ограждения, калитки, кованые кровати, надымники, парковые изделия, предметы интерьера, подсвечники, подставки и другое.
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На складе  заготовок  экскурсовод показывает  обучающимся образцы различных форм заготовок: прутки квадратного, прямоугольного и круглого сечения, трубы квадратного, прямоугольного и круглого сечения и листовой металл, который используется в чеканке). 
В конструкторском отделе ребята познакомятся с работой художника-дизайнера. Увидят, как создаётся эскиз будущего изделия, как переносится на шаблон. 
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В кузнице экскурсовод знакомит обучающихся с технологическим процессом изготовления кованых изделий. Ученикам представится возможность наблюдать за работой кузнеца, основными инструментами и приспособлениями которого являются молоток, наковальня, пассатижи. Для облегчения труда кузнеца в цехе обучающиеся увидят современные станки для декоративной обработки металла. В ходе экскурсии ребята знакомятся с видами сортового проката.   
Дополнительная информация

Данная экскурсия рекомендуется не только учителям технологии. Она может быть проведена классными руководителями 5-11 классов в рамках внеклассной работы как образовательное событие профориентационной направленности.
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